
                                 技术要求

、时效处理；

、未注明铸造圆角 ；

、刀校表示不留铸造余量； 

、工作台表面及导轨滑块结合面不许有砂眼、疏松、气孔等缺陷； 

、其余尺寸应符合国家标准规定；

、 基准面（工作台上表面）硬度牌号 （ ），测试位置为 基准面任意点。

工作台


